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Formeln
errechnen der Schnittgeschwindigkeit

DXmxXxn
V. = ZARXR
¢ 60 x 1000 (m/s)

errechnen der Vorschubgeschwindigkeit

f,xnxz
Vf=

1000 (m/min)

errechnen Vorschub pro Zahn

f= V¢ x 1000 (mm)
V, = Schnittgeschwindigkeit
Vi = Vorschubgeschwindigkeit
f, = Vorschub pro Zahn
n = Drehzahl
D = Durchmesser
z = Zahnezahl

errechnen der Drehzahl

V. x 1000 x 60 )
n= (U/min)
nxD

errechnen des Durchmesser

1000 x 60 x V,
D= (mm)
nXxm

errechnen der Zdhnezahl
7= V; x 1000




